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Аннотация: Предложена концепция воспроизводства 

средств труда в зависимости от стабильности спроса, техноло-
гии и обновления продукта, позволяющая внедрять новые про-
грессивные технологии и экономить текущие затраты у потре-
бителя. 
 

 
Одним из основных факторов производства является технологическое 

оборудование, технический уровень которого должен отвечать применяе-
мым технологиям. Обновление технической базы промышленных пред-
приятий является одним из основных направлений деятельности и финан-
совых расходов промышленных предприятий. 

В условиях ограниченных финансовых возможностей обновление 
парка технологического оборудования должно вестись в два этапа. 

1. Оптимизация парка технологического оборудования. В связи со 
спадом промышленного производства продукции парк технологического 
оборудования значительно превышает оптимальный объем для сложив-
шихся объемов производства, при этом значительная часть его устарела и 
изношена. 

2. Выбор вида воспроизводства (реконструкция, техническое пере-
вооружение) осуществляется в зависимости от объемов строительно-мон-
тажных работ и обновляемого оборудования, а также от финансовых воз-
можностей предприятия. 

 
Оптимизация парка технологического оборудования 

и объема финансирования его обновления 
 
Формирование инновационной экономики в России требует постоян-

ного внимания к применяемым технологиям и используемому технологи-
ческому оборудованию. 
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kafeco@admin.tstu.ru, ТамбГТУ, г. Тамбов. 



ВОПРОСЫ СОВРЕМЕННОЙ НАУКИ И ПРАКТИКИ. 298 

Функционирование предприятия в рыночных условиях  зависит от 
спроса на его продукцию. Однако переход отечественного машинострое-
ния к конкурентному рынку идет на фоне катастрофического старения 
производственного потенциала (технологий и средств производства). На-
пример, около 75 % технологического оборудования на предприятиях по-
лимерного машиностроения служит более 17 лет (то есть больше норма-
тивного срока службы при установленной норме амортизации на ренова-
цию в 10 %). 

В последние годы по ряду причин (отсутствие собственных финансо-
вых средств и недоступность кредитов) темпы воспроизводства основных 
производственных фондов (ОПФ) и особенно активной их части резко 
снизились. Такое положение ограничивает внедрение новейших техноло-
гий в производство потребительских товаров и средств производства. Из-
ношенный парк оборудования и устаревшие технологии ведут к росту за-
трат на производство и снижению качества продукции. В свою очередь, 
конкурентное преимущество товаров на рынке определяется, прежде все-
го, их качеством и ценой. 

Излагаемая ниже концепция ориентирует промышленные предпри-
ятия при обновлении производственного потенциала на долгосрочную 
перспективу. Предполагаемая эффективность такого обновления основана 
на исследованиях рыночных тенденций. Указанные тенденции показыва-
ют, что, с одной стороны, запасы ресурсов в технологическом оборудова-
нии заканчиваются, а, с другой стороны, наметился рост спроса на про-
дукцию промышленного назначения. 

Предлагаемая концепция позволяет обеспечить одну из главных со-
ставляющих процесса воспроизводства – финансовые ресурсы. Наряду с 
собственными средствами всех участников данного процесса привлекаются 
заемные средства коммерческих банков, обслуживающих производствен-
ные сферы экономики, а также кредитные средства из других источников. 

Основная идея концепции обновления состоит в переходе на новей-
шие технологии производства оборудования с обновлением технологиче-
ского парка. Сегодня произошло резкое снижение напряженности произ-
водственных программ, что каждому предприятию дает шанс относитель-
но спокойно определиться в стратегических целях, основные из которых: 
объемы производства, специализация, степень кооперирования, круг по-
требителей и поставщиков и т. д. Исходя из данных параметров, необхо-
димо рассмотреть проблемы перехода на новый технико-технологический 
уровень производства; наряду с другими компонентами производства 
должна также качественно измениться продукция промышленного назна-
чения. Данную проблему следует решать во взаимодействии потребителей 
продукции и поставщиков. Например, производителям полимерного обо-
рудования нужно строить стратегию и тактику в зависимости от стратегии 
развития сопряженных производств по переработке резины в изделия. Не-
обходимо учитывать конкурентную среду в приграничных районах рынка: 
для полимерного машиностроения таким рынком выступает оборудование 
для переработки пластмасс, которое идентично резиноперерабатывающе-
му (червячные и литьевые машины, прессы, грануляторы и т.д.). Рынок 
оборудования по переработке пластмасс на сегодняшний день в России 
практически свободен. Так, 85 % соответствующего научно-промышлен-
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ного потенциала бывшего СССР остались на территории Украины, а ре-
сурс работы технологического парка машин практически заканчивается. 
В недалеком будущем на данном рынке произойдет всплеск спроса с пе-
реходом последнего в стабильный. 

Реализация предлагаемой концепции позволит оживить воспроизвод-
ственный процесс на промышленных предприятиях и перейти на более 
высокий технический уровень производства, что, в свою очередь, позво-
лит повысить конкурентный статус отечественных товаров. Указанные 
положения предлагаемой концепции носят системный характер, рассчита-
ны на постоянную и длительную совместную работу промышленных 
предприятий. 

Состояние действующего парка машин (динамика роста, удельный 
вес оборудования в структуре ОПФ, его возрастная структура, темпы вы-
бытия и обновления) оказывает большое влияние на величину и структуру 
потребности в оборудовании. 

Рассматривая выбытие изношенного и устаревшего оборудования 
действующего парка машин, можно сделать вывод, что процент выбытия 
оборудования достаточно низок. Замена полимерного оборудования также 
характеризуется низким процентом выбытия. Доля установленного обору-
дования высока, и если бы вся произведенная продукция машиностроения 
направлялась на замену, то сроки службы оборудования оказались бы в 
пределах нормативных. Однако в основном оборудование, установленное 
в цехах резиноперерабатывающих производств, направлялось на расшире-
ние действующего парка машин, а выбытие оставалось на низком уровне.  

Сравнительный анализ амортизационных отчислений – стоимости 
машин, переданной на изготавливаемый продукт (износа) – показывает, 
что их было достаточно, чтобы проводить замену изношенного парка ма-
шин.  

Повышению темпов выбытия ОПФ способствуют:  
– изменение инвестиционной политики (относительное увеличение 

капитальных вложений в техническое перевооружение действующих про-
изводств); 

– накопление на предприятиях фондов на развитие производства и 
обеспеченность их оборудованием. 

Такие меры дадут возможность обновлять ОПФ высокими темпами на 
более высоком техническом уровне. 

Предлагаемая концепция включает в себя методику обновления про-
изводственного потенциала, состоящую из двух этапов. 

1. Оптимизация технологического парка машин. Как указывалось, в 
связи со спадом и изменением структуры спроса на продукцию промыш-
ленных предприятий часть оборудования на них не используется, а боль-
шая часть – изношена. Списание или продажа изношенного парка машин 
несколько улучшит возрастную структуру активной части ОПФ, снизит 
налоговую нагрузку (за счет уменьшения налога на имущество) и затраты 
на содержание машинного парка. Необходимый парк машин W можно с 
достаточной точностью определить по формуле 
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где Ni – годовая программа i-го изделия в плановом периоде, шт.; tij – тру-
доемкость i-го изделия на j-й операции, нормо-час; Tj – действительный 
годовой фонд времени работы оборудования на j-й операции, ч; Kj – ко-
эффициент отклонения трудоемкости на j-й операции; данный коэффици-
ент позволяет учесть технологически необходимый парк машин, так как 
повышается его величина за счет сдвигов в номенклатуре и соответствен-
но в структуре трудоемкости; m – темп роста объемов производства про-
дукции по отношению к базовому году, %. 

2. Определение объема финансирования. Обновлению подлежит в 
первую очередь (при минимальном финансировании) то оборудование, 
которое позволяет внедрять новые технологии. Объем годового финанси-
рования S можно ориентировочно определить исходя из стоимости актив-
ной части ОПФ и нормы амортизации следующим образом: 
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где G – объем активной части ОПФ, р.; Н – норма амортизации на полное 
восстановление технологического оборудования, %; ε – темп ускорения 
обновления изношенного парка машин в связи с его старением за послед-
ние годы, %; Yi – удельный вес i-й группы оборудования, подлежащей ус-
коренному обновлению, в общем объеме ОПФ, %; t – планируемый пери-
од времени ликвидации отставания по обновлению технологического обо-
рудования, лет. 

 
Прогнозирование периодичности обновления оборудования 
 
Научно-технический прогресс способствует развитию потребностей в 

продукции машиностроительных предприятий, что ведет к разнообразию 
машин и оборудования, а также применяемых для их производства техно-
логий. Успешная деятельность предприятий машиностроения в условиях 
конкурентной среды обусловлена, прежде всего, гибкостью производства. 
(Здесь понимаем под гибкостью быструю смену выпускаемой продукции с 
минимальным привлечением дополнительных ресурсов.) 

В стабильной внешней среде предприятие можно оснащать специали-
зированными средствами производства и обеспечивать кадрами узкой 
специализации; поставщики сырья, материалов, полуфабрикатов и ком-
плектующих изделий могут оставаться стабильными. 

Период перехода к рыночной экономике длителен, и характеризуется 
нестабильностью. К факторам нестабильности относятся цены на ресурсы, 
изменения в налоговой политике государства, колебания в спросе и пред-
ложении из-за неплатежеспособности, а порой и банкротства, как потре-
бителей, так и поставщиков. 

Предприятия машиностроения должны оснащаться оборудованием, 
позволяющим с привлечением минимальных дополнительных ресурсов 
изменять номенклатуру выпускаемой продукции (универсальное оборудо-
вание, гибкие автоматизированные производства и гибкие системы управ-
ления производством), ориентироваться на широкую специализацию и 
высокую квалификацию кадров. 
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При стабильной и плодотворной технологии жизненный цикл спроса 
и технологии стабильны и практически не меняются длительный период 
(например, производство хлеба), при изменчивой – технологии и продук-
ция постоянно меняются (например, производство телевизоров: ламповые, 
на транзисторах, микроэлектроника и т.д.) (см. рисунок). В последнем 
случае при изменении технологии необходимо менять технологическое 
оборудование. 

Таким образом, предлагаемая концепция обновления средств труда 
(технологического оборудования) позволяет, во-первых, внедрять новые 
прогрессивные технологии, а, во-вторых, своевременно обновлять орудия 
труда, снижая тем самым текущие издержки у потребителей нового обо-
рудования. 
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